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В работе представлены результаты многокадровой регистрации имплозии и сжатого состояния конусных проволочных сборок (лайнеров) на установке Ангара-5-1 при токе до 3-4 МА. Нагрузкой служила проволочная сборка из 60 вольфрамовых проволок диаметром 6 мкм. Анод был диаметром 20 мм, катод – 12 мм. Полная погонная масса сборки была 330 мкг/см. Высота - 15 мм. Угол наклона проволок относительно вертикали - ((15(. Проведены обработка 2-мерных изображений плазмы во время имплозии такой нагрузки и сравнение с другими диагностическими методиками. Исследования имплозии конических проволочных сборок позволяют сделать следующие выводы:

· иногда генерируется импульс МРИ с 2-мя максимумами. Длительность импульса МРИ по основанию, по-видимому, определяется разностью времен прихода плазмы на ось сборки с различных стартовых радиусов (в нашем случае R01=6 мм и R02=10 мм). Это также показано в 0-мерном расчете. 1-й максимум связан с приходом плазмы на ось со стартового радиуса R01, а 2-й максимум – со стартового радиуса R02
· при этом наблюдаются две четко выраженные области яркого свечения пинча с характерными размерами вдоль радиуса 0.7-0.9 мм и вдоль оси 1.5-2.5 мм

· вектор скорости истечения струй с проволок перпендикулярен поверхности проволоки и направлен в сторону оси сборки

· зарегистрировано распространение области свечения пинча от катода к аноду со скоростью ((2.5-9)(107 см/с. Временной ход скорости распространения свечения пинча не монотонный – наблюдается четко выраженный максимум
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