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Стабильный спрос на кожаную обувь связан с высокими гигиеническими, физико- механическими и эстетическими свойствами натуральной кожи, которые достаточно трудно получить в искусственных материалах. Поэтому вопрос о повышении качества обувных кож остается актуальным.

Производство кожи - это совокупность химических, физико-химических и механических процессов и операций, от проведения которых зависит качество готовой продукции. Подготовительные процессы являются важным этапом в производстве, во время их проведения происходят необходимые изменения микроструктуры и химического состава дермы. В последующих операциях выделки происходит фиксация структуры кожевой ткани, придание структурным элементам устойчивости к действию влаги, термическим и бактериальным воздействиям.

Отделочные операции определяют, прежде всего, эстетические показатели кожи и играют большую роль в расширении и обновлении ассортимента.

В настоящее время в кожевенном производстве находит широкое применение обработка материалов в потоке высокочастотной плазмы пониженного давления. Она позволяет влиять на целый ряд показателей кожи. После обработки происходит дополнительное разволокнение структуры дермы, способствующее проведению дальнейших жидкостных процессов.

Были проведены эксперименты по определению закономерностей изменения свойств кожи для верха обуви после обработки в ВЧ- плазме на стадиях подготовительных и отделочных операций. Эксперимент проводился на плазменной установке, состоящей из стандартных блоков, подробно описанной в литературе[1].

На разных стадиях подготовительных и дубильных процессов включалась обработка в потоке ВЧ плазмы пониженного давления с варьированием входных параметров ВЧ разряда. Состояние структуры дермы контролировалось по показателю термостойкости кожевой ткани, характеризуемой температурой деструкции. Определено, что при мощности разряда Wp = 1,3 кВт и времени обработки τ = 3 мин происходит значительное увеличение термостойкости кожи.

Для эксперимента по крашению были взяты образцы дубленого полуфабриката. Образцы обрабатывались плазмой с варьированием входных параметров: мощности разряда Wp от 0,8 до 1,8 кВт и времени обработки τ от 3 до 7 минут. Затем проводилось крашение кислотными красителями. Качество крашения оценивалось фотометрически по выбираемости красителя из красильной ванны и степени прокраса по толщине кожевой ткани. Определено, что в режиме обработки Wp = 1,3 кВт и времени τ = 5 мин процесс крашения идет наиболее интенсивно.

Таким образом, включив в технологический процесс выделки и отделки кожевенного сырья и полуфабриката обработку в ВЧ плазме пониженного давления, возможно улучшить физико- механические и эстетические показатели готовой кожи.
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